Zerspanungswerkzeuge

—
E

Das Inovatools TSC-
Programm bietet eine
grofie Auswahl an
speziellen Werkzeug-
keonzepten: Das sind

in Substrat, Geocmetrie,
Spanzkfubr und Ba
schichtung optimal
ANGEpASSHE Ferspanungs-
werkreuge fur ver-
schiedene Werkstoffe.

KURZE BEARBEITUNGS-
ZEITEN DANK TSC-FRASERN

Wenn es darum geht, komplexe und/oder tiefe Konturen unter hohen Vorschubgeschwindigkeiten mit

niedrigen Zerspankraften herzustellen, ist Trechoidal Speed Cutting - kurz TSC

gine gute Qption bsi

der Zerspanstrategie. Denn unter Highspeed und stark minimierten Vibrationen sind deutlich geringere
Bearbeitungszeiten, verbunden mit geringerern Verschlzill gegendber herkémmlichen Vollnutfrasern,
maglich. Inovatools, in Osterreich vertreten durch Arno-Kofler, bieter fir dieses wirtschaftliche Zer-
spanungsverfahren eine grofie Auswahl an TSC-Werkzeugkonzepten

as dynamische Frasverfahren Trochoidal
Speed Cutting (T5C) - eine Kombination
aus elliptischen bzw. kreisihnlichen konti-
nuierdich mittenspanabhingig berechneten
Bahnen und der idealen Schnittgeschwin-
digkeit = ist auch als Wirbel- oder Taumelfrisen bekannt.
Gegenidber dem herkommlichen Vollnutfrasen ist dank
nahezu gleichbleihender Schnittkraft die Bearbeitung mit
den Heinstmbglichen Werkeeugen am wirtschafllichsten.
Voraussetzung ist, dass ein modemes Programmiersystem

zur Verfigung steht. Zudem sollten die Maschinenkinema-
tik und die Antriebe auf hohe Beschleunigungen und dyna-
mische Lastwechsel ausgelegt sein.

LBeim TSC-Frasen muss alles zusammenpassen: Die
Grundveraussetzung fir die trochoidale Bearbeimung ist
Dynamik gepaart mit Stahilitit”, verdeutlicht Dennis Marz,
Leiter Pmduktmanagement bei Inovatools, ,Denn beim
TSC-Frisen wird das Werkeeug mit sehi hoben Vorschiiben
im Matenal und auBerhalb dann mit maximalem Vorschub

Durch die
Kombination von
Firkularfrasan
(links) it dern
ollmutfrasen [Bild-
mitte] entsteht das
TSC-Frasan (rechts).
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bewegt. Inovatools stellt dafiir TSC-Werkzeuglisungen bereit,
die bei tiefen Kavititen gegeniiber herkdmmlichen Nutfriswver-
fabiren je nach Applikation deutlich weniger Bearbeitungszeit
bendtigen.”

Breites Spektrum

an TSC-Werkzeugen

Das Inovatools TSC-Eaalogprogramm bietel eine grofe Aus-
wahl an speziellen Werkzeugkonzepten: Das sind in Substrat,
Geometrie, Spanabfubr und Beschichtung optimal angepasste
Zerspammgswerkzeuge fiir die verschiedenen Werkstoffe wie
etwa Sondetlegierungen, gehirtete Stible, Vergiitungsstihle,
Inox, allgemeine Baustihle sowie Aluminium, Verbundwerk-
staffe und Eunststoff

Beispiele sind der vierschneidige, mit der sehr glatten Hoch-
leistungsbeschichtung VAROCON ausgeriistere VHM-Hybrid-
friger (5950 zum HPC- und TSC-Frisen von Stahl und [nos
wie auch die VHM-Dynamikfriser (591..., 597.., 598, 592..)
in unterschiedlichen Auvsfithrungen und AbmaBen zum TSC-
Einsatz in Stahl, Inox und GGG. ,Dank des besonderen Werk-
zengdesions etwa aus spesiellern Ultrafeinsthorn-Hartrmetall in
ausgewogenem Mischungsverhalinis, angepassten Geomet-
rien und Spannuten sowie applikationsfokossierten Hochleis-
tungsbeschichiungen setzl das Inovatools TSC-Frissertiment
hahe Standards hinsichtlich Performance, Qualitat und Voll-
stindigkeit”, so Marz weiter. Inovatools TSC-Friser erreichen
laut Marz einen optimalen Spanbruch, also schnell brechende,
kurze Spine. Diese befordert der Friser schnell und vollstindig
aus der Kontaktzone und damit zugleich auch die Zerspanungs-
wirme. Das schont sowohl Werkzeug als auch Werkstiick. | Auf
diese Weise kiinnen viele Inovatools-Werkzeuge mit hohen
Schnitttiefen, -geschwindighkeiten und -varschiiben bei gleich-
miliger Verteilung der Zerspanungskrifte auf die gesamte
Schneidenlange bei Bedarf auch in der Trockenbearbeitung
singesetzt werden”, ist sich dar Pmduktmanager sicher,

Hohe Kantenstabilitat, lange Standzeiten

Besonders widerstandsfahig werden unsere TSC-Fraser
durch ihre spezifische Mikmogeometrie, Zusatelich verlsiht die
definierte Schneidkanterverrundung den Werkzeugen extre-
me Kantenstabilitit. Das macht sie fit fiir die speziellen Zer-
spananforderungen und gewdhrleistet dariiber hinaus sehr
lange Standzeiten auch bei hohen Vorschitben und Zerspan-
geschwindigkeiten™, geht Mare ins Detail und erginzt: | Unsere
TeC-Werkzeuge kinnen optimal ausgenuizt werden und halten
eindeutig Enger.”

Auch in der Zerspanung von Aluminium, Kunststoff und Ver-
bundwerkstoffen wie GFE und CFEK sind mit Inovatools T3C-
Werkzeugen laut Marz deutliche Performancespriings mig-
lich. Die dreischneidigen TSC-VHM-Dynamildriser (2.414.
2.410...3 in Durchmessern 6,0 bis 20 mm sind optimal auf ikre
besonderen Zerspanungsanforderungen hin ausgelegl.
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