PRODUKTE

HARTE UND ABRASIVE WERK-
STOFFE IN FORM BRINGEN

Breites Produktportfolio des Werkzeugherstellers Inovatools.

Niliifer Cebic, Leiterin Produktmanagement und Marketing bei
Inovatools:,,Neben der hohen Oberflédchenqualitét und kiirzeren
Fertigungszeiten erhdhen unsere Formenbau-Fraser beispiels-
weise bei der Herstellung von Gesenken und Matrizen deutlich
die Produktivitét und senken die Werkstiickkosten.”

Im Werkzeug- und Formenbau geben stark
abrasive Grafitmaterialien sowie sehr har-
te Werkstoffe wie legierte Stihle mit bis
iiber 65 HRC den Ton an. Zur wirtschaft-
lichen Herstellung, beispielsweise von 3D-
Konturen und Formelementen, werden
besonders hohe Anforderungen an die
Friswerkzeuge und die Prozessfiithrung
gestellt. Der Werkzeughersteller Inovatools
aus Kinding-Haunstetten stellt ein brei-
tes Produktportfolio an leistungsstarken
VHM-Frisern bereit, die den hohen An-
forderungen im Formen-, Vorrichtungs-

und Gesenkbau gerecht werden.

Formenbauer bendtigen Werkzeuge, mit
denen sie Formen, Gesenke, Matrizen und
Elektroden qualitativ hochwertig und un-
ter Beachtung engster Fertigungstoleran-
zen schnellstmoglich und vor allem wirt-
schaftlich herstellen kénnen. Niliifer Cebic,
Leiterin Produktmanagement und Marke-
ting bei Inovatools: ,,Unser spezielles Fri-
ser-Produktprogramm ist ausgelegt fiir die
unterschiedlichsten Anwendungen in die-
sem Zerspansegment. Die Werkzeuge sind
in Substrat, Geometrie, Spankontrolle und
Beschichtung an die jeweiligen Applikatio-
nen und Werkstoffe angepasst.“ Das sind
Universal-, Schrupp-, Schlicht- und Sonder-
Friserserien wie etwa Minischaft-, Kopier-
und Vollradiusfriser in den unterschied-
lichsten Ausfithrungen, Abmaflen und mit
applikationsoptimierten Hochleistungsbe-

schichtungen versehen.“

Uber ,,First Choice“ schnell zum
passenden Werkzeug

Neben der personlichen technischen Bera-
tung bietet Inovatools mit den so genann-
ten ,,First Choice Inovatools“ dem Anwen-
der die Moglichkeit, mafigeschneiderte
Werkzeuge fiir seine spezifische Zerspan-
anforderung schnell und einfach zu finden.
Niliifer Cebic: ,,,First Choice Inovatools® ist
ein leistungsfihiges Instrument und unse-
re besondere Empfehlung, Top-Werkzeuge
auch fiir den Werkzeug- und Formenbau
im Internetshop von Inovatools bzw. im
Hauptkatalog schnell zu identifizieren. Mit
dem Schnittdatenprogramm INOCUT ist

der Anwender in der Lage, Werkzeuge tiber
die Applikation und vorgegebene Schnitt-
werte zu suchen. Im Gesamtkatalog sind
die Tools entsprechend als ,First Choice’
gekennzeichnet. Ziel ist es unter ande-
rem, den Werkzeug- und Formenbauer auf
schnellstem Weg zu den fiir ihn am bes-
ten geeigneten, modernen Geometrien und
Technologien zu leiten. Sie verhelfen ihm
letztendlich u.a. zu kiirzeren Fertigungs-
zeiten bei langeren Standzeiten und zu bes-

ten Oberflachengiiten.®

Beispielsweise sind die Formenbauwerkzeu-
ge 525_VHM-Vollradiusfréiser (@ 0,2 mm
bis 6,0 mm) wie auch 570_VHM-Minikopier-
fraser®® (@ 0,4 mm bis 6,0 mm) fiir den
HSC-Einsatz in Stahl-Werkstofthérten von
52 bis 65 HRC als ,,First Choice“ gekenn-
zeichnet. Modernste Schneidengeometrien,
stabile Freisetzungen mit Ausgleichswir-
kung, definierte Kantenpréparation und op-
timierte Mikrogeometrie sorgen fiir hohe
Performance, maximale Prézision und sehr
hohe Prozesssicherheit. Glatte Hochleis-
tungsbeschichtungen wie etwa VAROCON
(525) bzw. NanoCon (570) unterstiitzen die
rasche Spanabfuhr und verleihen den Werk-

zeugen lange Standzeiten.

Stahlwerkstoffe mit FightMax ,,besiegen®
Fiir die Stahlbearbeitung schickt Inovatools
die Frdserserien FightMax bzw. FightMax
INOX fiir rostfreie Stihle ,,in den Ring®. Mit
ihren sehr glatten Oberfldchen und einer
speziellen Hochleistungsbeschichtung hal-
ten FightMax-Fraser temperaturbestindig
dem hohen Werkzeugverschleifl auch bei
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grofen Vorschiiben und Zerspangeschwin-
digkeiten sehr lange stand. Niliifer Cebic:
»Dank der definierten Kantenpraparation
und der zusitzlichen Mikrogeometrie er-
zeugen wir eine hohe Kantenstabilitit etwa
beim HPC-Frisen. Spezielle Schaftausfiih-
rungen sorgen auch bei schwierigen Zer-
spanbedingungen fiir festen Halt in der

Werkzeugspannung.“

Besser frisen mit Bogensegment-Techno-
logie CSC und CURVEMAX

Ein Beispiel fiir Inovatools-Werkzeugtech-
nologie mit angepasster Prozesstechnologie
beim Kopierfrisen sind die VHM-Curve
Segment Cutting (CSC)-Fréser der CURVE-
MAX-Reihe. Im Werkzeug- und Formen-
bau verkiirzen die VHM-Bogensegment-
fraser in tangentialer und konischer Form
die Prozesszeiten beim Schlichten komple-
xer Freiformflichen in den unterschied-
lichsten Werkstoffen.

Inovatools CURVEMAX-Friser ermog-
lichen dank ihrer speziellen Geometrie ei-
nen héheren Bahnabstand bzw. Zeilen-
sprung beim Vorschlichten und Schlichten.
Der Wirkradius ist im Gegensatz zu her-
kommlichen Vollradiusfrisern bei gleichem
Werkzeugdurchmesser grofler. Dadurch
sinken die Prozesszeiten deutlich. Durch
die hohere Eingriffsbreite entsteht kein
punktueller Verschleify an der Schneide,
was sich in Kombination mit der glatten
Hochleistungsbeschichtung VAROCON
positiv auf die Werkzeugstandzeit auswirkt.
Die grofere beziehungsweise flachere Uber-
lappung reduziert die Rauigkeit und sorgt
fiir noch bessere Oberflachengiiten als mit
herkdmmlichen Vollradiusfrasern. Inova-
tools bietet die neuen CSC-CURVEMAX-
Friser in Kegel- und Tangentialform als
4-Schneider zum Schlichten in unterschied-

lichen Grofien und Radien an.

Die Bogensegment-Fristechnologie eroft-
net auch neue Fertigungsmoglichkeiten. So
sind Hinterschnitte, Freiformflichen und
variable Anstellwinkel prozesssicher zu rea-
lisieren. Auflerdem lassen sich komplexe
Konturen vorschlichten und schlichten,

auch bei engen Innenradien.

Mit Dia-Dur Grafitelektroden
wirtschaftlich herstellen

Niliifer Cebic: ,Im Werkzeug- und Formen-
bau ist die HSC-Bearbeitung etwa von Gra-
phitelektroden mit diamantbeschichteten
Werkzeugen das Verfahren der ersten Wahl.
Enge Toleranzfelder einhalten und dabei
schnell und wirtschaftlich Frasen — das ge-
lingt dem Zerspaner nur mit hoch qualita-

tiven, standhaften Werkzeugen.“

Zur Bearbeitung von Graphitelektroden hat
Inovatools Kopier- und Vollradiusfréser
mit der speziellen Dia-Dur-Beschichtung
im Programm. Die Werkzeuge der Edition
Diamant erhalten dank der sehr gut haf-
tenden CVD-Hochleistungsbeschichtung
Dia-Dur dhnlich gute physikalische und
chemische Eigenschaften wie Naturdia-
mant: Hérte und Glétte, hohe chemische
Resistenz sowie sehr gute Wirmeleitfihig-
keit und Abrasionsbestandigkeit machen
sie duflerst leistungsfihig und standfest. So
sind die Kopierfriser der DIA DURF*-Serie
fiir hohe Standzeiten mit einer Schicht-

starke von 10+2 pm ausgertistet.

Mit der Edition Diamant unterstreicht
Inovatools das umfangreiche Know-how
auf diesem Gebiet. So sind die Schaftfraser
(Toleranz H5) mit Radiustoleranzen von
+/-0,003 mm genau geschliffen, und die
Rundlaufgenauigkeit der Friser mit Voll-
und Eckenradien liegt bei 0,005 mm. Aus-
gesuchte Hartmetallsorten sind Vorausset-

zung fiir durchgehend hohe Qualitit. =





