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Inovatools Werkzeugtechnologie:
HPC-Alu-Schruppfraser ,Primus®:
Hat er das Zeug zum Klassenbesten?

Bei der Aluminium-Bearbeitung aus dem Vollen schépfen

Extreme Vorschibe, mehr

. Pressekontakt:
Zerspanungsvolumen — mit
dem High-End-HPC-Alumi- KSKOMM GmbH & Co. KG
. .. . Jahnstraf3e 13
nium-Schruppfraser JPri- 56235 Ransbach-Baumbach

mus" stellt der Werkzeugher-
steller Inovatools aus Kin-
ding-Haunstetten ein stabiles
Kraftpaket bereit. Dank seiner
konstruktiven  Besonderhei-
ten, wie etwa die spezielle
Kordelverzahnung und die
optimierte  Mikrogeometrie,
hat er das Zeug, beim Alumi-
nium-Schruppen zum ,Klas-
senprimus” aufzusteigen.
Vergleichsergebnisse aus
der Praxis mit hochsten An-
forderungen an die Zer-
spanleistung untermauern
den hohen Anspruch.

Da Inovatools alle relevanten
Qualitatsfaktoren wie Konstruk-
tion, Hartmetallherstellung,
Kantenpréaparation und Be-
schichtung unter eigener Kon-
trolle hat, ist nicht nur der Weg
eines neuen Werkzeugs zum
Anwender beziehungsweise zu
den aktuellen Markbedurfnissen
kurz, sondern auch die Einhal-
tung der Produktqualitdt ge-
wahrleistet. Ein Beispiel fir
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diese hohe Fertigungstiefe ist
die neue “Primus"“-Serie.

Bei einem Kundentest zur Zer-
spanung von Aluminium 3.2315
(AIMgSIi1/AlSiMgMn) geht laut
Inovatools der ,Primus” im Ver-
gleich zu einem HPC-Alu-
Schruppfraser aus dem Markt-
umfeld mit bis zu 30 Prozent
mehr Zerspanleistung als Sie-
ger hervor. Mit den Schnittda-
ten D1 = 20mm, ae/a, = 1xD, v
= 750 m/min, f, = 0,3 mm
schaffte ,Primus® 4297 cm®/min
Zerspanungsvolumen im Ge-
gensatz zu den 3008 cm®min
des Vergleichwerkzeugs.

.Der 'Primus’ mit Innenkihlung
und Multidrall ist konsequent
auf extrem hohe Vorschibe bei
ruhigem, vibrationsarmem Lauf
bei geringer Leistungsaufnah-
me ausgelegt, so Tobias
Eckerle, technischer Vertriebs-
leiter bei Inovatools. ,Dazu hat
das Werkzeug beispielsweise
ein spezielles Kordelprofil mit
optimierter Spankontrolle sowie
die Hochleistungsbeschichtung
Ta-C. Daher werden die ubli-
chen Zerspanprobleme bei Alu,
wie etwa die starke Adh&sions-
neigung mit Aufbauschneiden,
AufschweilRungen,  Anbacken
der Spane sowie Gratbildung
etc., ausgeschlossen.”

Konstruktive Besonderheiten

Der VHM-HPC-Fraser besteht
aus ausgewogenem  Ultra-
feinstkornhartmetall, das in sei-
ner Mischung auf die speziellen
Beanspruchungen, denen das
Werkzeug ausgesetzt wird,
optimiert ist.
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Nicht nur Ta-C macht das
Werkzeug widerstandsfahig,
sondern auch die Schneid-
kantenpraparation in Verbin-
dung mit der Mikrogeometrie.
Das verhindert unter anderem
Mikroausbriiche und macht die
Schneiden widerstandsfahiger.
Dieses ,defektfreie Schneiden-
design“ erhoht deutlich die
Standzeiten des ,Primus®. Un-
tersttzt wird dies durch die
speziellen Spanteiler  des
Kordelprofils.  Sie  brechen
schnell und friihzeitig die Alu-
Spane, und dank grof3flachiger
Spannuten kénnen diese zligig
mit KSS aus der Eingriffszone
abgefuhrt werden. Das bringt
nicht nur grofR3e Prozesssicher-
heit, sondern auch einen
schwingungsarmen Lauf fir
hohe Oberflachengite selbst
beim HPC-Schruppen.

Den dreischneidigen ,Primus”
gibt es in den Durchmesser-
bereichen von 6,00 mm bis
20,00 mm, mit Innenkihlung,
Multidrall und Schaftausfihrung
HB.

Tobias Eckerle: ,Der HPC-Alu-
Schruppfraser 'Primus’ ist ein
Beispiel dafir, dass es moglich
ist, Uber konstruktive Opti-
mierungen, wie etwa Mikroge-
ometrie, Spankontrolle, und
Schliff, schlummernde Potenzi-
ale und damit noch mehr Per-
formance zu entfalten. So kon-
nen ’'Primus’-Werkzeuge mit
unglaublichen Vorschiiben &u-
Berst vibrationsarm beispiels-
weise beim Bearbeiten von
Flugzeug-Alu gefahren werden.
Fur unsere Geschéftspartner,
die das neue Werkzeug unter
individuellen Einsatzbedingun-



gen testeten, ist der 'Primus’
jetzt schon Klassenbester.”

Weitere Informationen:

Inovatools Eckerle & Ertel GmbH

Im Huttental 3
D-85125 Kinding-Haunstetten

Geschaftsfuhrer
Georg Eckerle
Ditmar Ertel

Tel.: +49 (0) 8467/8400-0
Fax: +49 (0) 8467/796
E-Mail: info@inovatools.eu
www.inovatools.eu

Kontakt in Osterreich:
Inovatools Austria GmbH

Schenkendorfgasse 47
1210 Wien

Geschaftsfuhrer
Memo lldirar

Tel.: +43 (0) 1/212 35 88-0
Fax: +43 (0) 1/212 35 88-20
E-Mail: m.ildirar@inovatools.eu
www.inovatools.eu

Kontakt in der Schweiz:
Prealpina Suisse GmbH

Ringstralie 18
CH-5432 Neuenhof

Tel.: +41 (0) 564 160 180
Fax: +41 (0) 564 160 181
E-Mail: info@prealpina-suisse.ch
www.prealpina-suisse.ch
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Hinweis an die Redaktion:
Text und Fotos kdnnen bei
KSKOMM,

Tel.: +49 (0) 2623 900 780,
E-Mail: ks@kskomm.de, als

Dateien angefordert werden.

Der VHM-HPC-Alu-
Schruppfraser ,Primus* mit
Innenkiihlung und Multidrall
ist konsequent auf extrem
hohe Vorschiibe bei ruhigem,
vibrationsarmem Lauf und
geringer Leistungsaufnahme
ausgelegt.
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Zur Bearbeitung von 3.1645
(AlCu4PbMgMn) Aluminum
kurzspanend (D1 =10 mm, a ,
=10 mm, a, =5-10 mm, v
=565 m/min, n = 18.000 U/min,
vs = 8100 mm/min) bendtigte
der ,Primus” 3:40 min.

Fotos: Inovatools Eckerle & Ertel GmbH



