Bis8xDdurch
Inox und Stahl

Zurn Bohren mit hahem Vorschub in Inox,
Werkzeugstahlen und Stahl empfiehlt Inovatools
den YHM-Hochleistungsbohrer SpeedMax fur ein
breites Spektrum - mit Bohrerabmessungen
von 3x0, 5xD und BxD

it dem "-upr“.'i!!"-[.lh. Programm 3z, 5z, &xD; !,'.‘."'-'.t'”h-
) 3 his 20 mm ) stellt Inovatools innengekithive VHM-

Bohrer rur Verfllgung, die die Herausforderungen des
Inox-Materials sehr gut meistern. Tobias Eckerle, technischer

Vertriebsleiter bei [novatools: .Maximale Zerspanleistung durch
hohe Vorschiibe bei besserer Qualitdt und Standzeit gegeniiber
standardwerkreugen lag im Fokus unserer Entwicklung zum
SpeedMax. Das ist uns gelungen, und die Praxisergebnisse un-
serer Kunden untermavern die Performance des SpeedMax.” Die
spezielle schneldengeometrie gewdhrleisier, dass hohe Vorschii
be bei reduzierten Schninkriften maglich sind. Dank des beson-
deren Hub-Stirnanschliffs sowie der 6-Flichen-Ausspitzung ist
der SpeedMax nach Angaben von Inovatools selbstzentrierend
und erzeugt die fir die ambidonienen Schoittdaten erforder-
liche optimale Spanform. Tobias Eckerle: ,Da dle Materialien
schlechte Wirmelelter sind, milssen die Spine baw, Hitze schnell
aus der Zerspanungszone abgefiihrt
wierden. Einerseits pgeschieht dies
durch die zielgenave Innenkiihlung
andererseits durch die polierte und
spezielle Spannut sowie durch die sehr
glatte Hochleistungsbeschichtung
Dadurch kfinnen die zum Kleben und
Klemmen neigenden Spdne sicher und
rasch abiliefen, und die Warmebe
lastung von Werkstlick und Werkzeug
wird drastisch reduziert” Die eigens
aul die zu bearbeitenden Werkstoffe
abgestimmie Beschichiung istextrem
emperatur- sowie oxidationsresisient
und hat eine extrem geringe Adhlisi
onaneigung zu Metallen. Das macht
slch laut Inovatools deutlich in ver
bessertem VerschleiBverhalten und
hiiheren Standzeiten im Vergleich zu
herkiimmlichen Bohrern. [ |
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Lufm Bahren mit hobem Yorschub in lnox,
Werkzeugstahlen und Stahl: Die speri-
i Schheidengeometrie gewabrisinlel,
dass FMohe Yorschube bei redugierien
Schnittir afen mbglich sind,
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