
PRODUKTE 1 

HALDER 

Bauteile einfach spannen 

Mit praktischen Spannmitteln können Nebenzeiten 

reduziert werden. Die Erwin Halder KG präsen­

tiert seine Kniehebel- und Schwimmspanner auf 

der AMB in Stuttgart. Der Kniehebelspanner lässt 

sich an jedes Bauteil anpassen 'und positioniert 

und spannt zuverlässig . Jeder Spanner hat drei 

Gelenke . Wenn alle Gelenke in einer Linie stehen, 

sind Totpunkt und maximale Spannkraft erreicht. 

Um den Spanner zu verriegeln, muss der Totpunkt 

überschritten werden. Dank dieses Prinzips reicht 

es, nur den Handgriff zu drücken, um den Spanner 

zu betätigen und die gewünschte Spannkraft zu er­

reichen. Die Spannelemente gibt es in unterschied­

lichen Ausführungen: als Schubstangenspanner 

mit Winkelfuß oder in kurzer Bauform , als Senk­

recht- und Waagrecht- oder Verschlussspanner. 

Der Schwimmspanner aus nitri ertem Einsatzstahl 

mit getrennter Spannung und Verblockung dient 

dazu, über bestimmte Spannstellen an extrem bie­

gese nsiblen Bauteilen zu spannen und abzustützen . 

Dazu kann der Anwender die Spann- und Stütz­

kraft individuell bestimmen und auf die jeweilige 

Spannsituation anpassen. Den Schwimmspanner 

gibt es in Größe M 12 - und seit kurzem auch in 

einer kompakten Bauform. www.halder.de 

GOM 

Scannen, Tasten, Tracken 

Mit dem Atos Compact Scan ermöglicht Gom einen 

preisgünstigen Einstieg in die mobile 3D-Messtech­

nik. Dank skalierbarem Messfeld und integrier ­

ter Tast- und Tracking-Funktionalität passt sich 

der optische Scanner an die Herausforderungen 

der jeweiligen Messaufgabe an, ist einfach hand­

hab- und flexibel einsetzbar. Neben der bekannten 

5-Megapi xel-Varia nte ist jetzt eine Auflösung von 12 

Megapixeln erhältlich. Der mobile 3D-Scanner di­

gitalisiert Bauteile, Werkzeug und Anlagen im Fer­

tigungsbereich vollflächig . Das Scanning-System 

lässt sich in einem kompakten Koffer verstauen und 

einfach zum Messobjekt transportieren . So können 

Qualitätsdaten direkt in der laufenden Produktion 

erfasst werden. Die Messung an Ort und Stelle spart 

nicht nur Transportaufwand zum Messraum, son­

dern beschleunigt auch die Fehlererkennung und 

so die Optimierung der Fertigungs- Lind Maschi­

nenparameter. Der Scanner liefert selbst bei stö­

rendem Umgebungslicht präzise, rückverfolgbare 

3D-Oberfächendaten und erzeugt mit angebunde­

ner Auswertesoftware einfach zu interpretierende 

Geometrieinformationen für Soll-Ist-Vergleiche 

und Form- und Lageanalysen.Die Erfassung der 

Oberflächengeometrien erfolgt mithilfe des Strei­

fenprojektionsverfahrens über das Stereokame­

rasystem des Scanners. www.gom.com I Halle 7-B36 
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Der Schwimmspanner dient dazu, 

überbestimmte Spannstellen an 

extrem biegesensiblen Bauteilen 

zu spannen und abzustützen. 

Ein Messeschwerpu~kt wer­

den die neuen lnovatools 

CSC Curve Max-Fräser zum 

Schlichten sein. 

Das Scanning-System lässt sich 

inklusive Stativ, Drehtisch und 

weiterem Zubehör in einem 

kompakten Koffer verst<1uen und 

kann einfach zum Messobjekt 

transportiert werden. 

Auch Drehmaschinen sind flexibel 

gestaltbar: MTRent zeigt auf der 

AMB drei 5-Achs-BAZ. 

MECADAT 

Visi erhält ein Update 

Mecadat hat sein CAD/CAM-Programm Visi über­

arbeitet. Visi 2018R2 verbessert Simulation und 

Konstruktion beim Fräsen, Füllen, Editieren und 

Modellieren . Das Arbeiten mit Koordinaten und 

Arbeitsebenen wurde durch Regler und Symbole 

verbessert. Highlight ist der neue Spiegelbefehl für 

Werkzeuge: Die Schnit\richtu ng kann bei jeder belie­

bigen Fräsoperation 9eibehalten werden. Alle Achs­

bedingungen werden neu berechnet, bezogen auf die 

gespiegelte Z-Achseriausrichtung. Das erlaubt das 

Erzeugen einer Kopie des aktuellen Projekts und 

das Spiegeln aller Frässtrategien. www.mecadat.de 

INOVATOO S 

Curvetv,ax, Fight Max, Primus ... 

Mit den neuen CSC [Curve Segment Cutting]-Fräsern 

Curve Max verkürzt der Werkzeughersteller lnova­

tools nicht n~r die Prozesszeiten beim Schlichten 

komplexer Freiformflächen, etwa im Werkzeug­

und Formenbau, bei der Herstellung von Turbinen­

schaufeln und bei komplexen Bauteilgeometrien im 

allgemeinen Maschinenbau, sondern erhöht auch 

die Oberflächengüte im Gegensatz zu den bisher 

eingesetzten Vollradius-Fräsern . lnovatools bietet 

die Curve Max-Fräser in Kegel- und Tangentialform 

als 4-Schneider zum Schlichten an. Laut lnovatools 

ermöglichen sie purch ihre Geometrie einen höheren 

Bahnabstand bzw. Zeilensprung beim Vorschlichten 

und Schlichten. Der Wirkradius sei im Gegensatz 

zu Vollradiusfräsern bei gleichem Werkzeugdurch­

messer größer. Dadurch steigt die Oberflächengüte, 

die Prozessj'.eiten sinken . Auch auf der AMB zeigt 

lnovatools hochwertige Präzisionswerkzeuge für die 

metallbearbeitende Industrie: Werkzeuglösungen 

für eine Vielzahl an Applikationen wie die HPC-Fight­

Max-Serie zur Bearbeitung von Stahlwerkstoffen und 

die neuen Alu-Schruppfräser-Typen Primus. Gewin­

dewerkzeuge, Fräser, Bohrer, Reib- und Senkwerk­

zeuge, Lehren, Sägeblätter sowie Sonderlösungen 

in den unterschiedlichsten Ausführungen . 

www.inovlltools.eu I Halle 3-CSO 

MTRE T 

Bedarfsbezogene BAZ 

MTRent bietet seine MT-cut-5-Achs-Universalbearbei­

tungszentren als Konzepte „Drehschwenktisch "' oder 

.. Frässchwenkkopf mit Drehtisch„ mit Tischdurchmes­

sern von 170 bis 1.320 mm an. Die MT cut UDS 80H-5A 

etw9 überz12ugt ~it: Spindelleistung 20.000 min·1, 96-

f~ch Werkzeugwechsler, 800-mm-Drehschwenktisch, 

Direktantriebe für Dreh- und Schwenkachsen, Verfahr­

wege von 800x10101<650mm und Heidenhain TNC-640 

Steuerung. ~-"!trent.eu I Halle 10-B35 
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