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Ein Messeschwerpunkt werden die
neuen Inovatools CSC-CurveMax-
Fraser zum Schlichten sein

Fortschrittliche Fraswerkzeuge fur
brillante Oberflachen

Mit den neuen CSC (Curve Segment Cutting)-Frasern CurveMax verkirzt der Werk-
zeughersteller Inovatools nicht nur die Prozesszeiten beim Schlichten komplexer
Freiformflachen etwa im Werkzeug- und Formenbau, bei der Herstellung von Tur-
binenschaufeln und komplexer Bauteilgeometrien im allgemeinen Maschinenbau,
sondern erhéht auch die Oberflachengiite im Gegensatz zu den bisher eingesetzten
Voliradius-Frasern.

Zur AMB prasentieren die Werk-
zeugspezialisten aus Kinding-
Haunstetten zu dieser CSC bzw.
Bogensegmentfras-Strategie
brandneue Tools. Weitere Messe-
schwerpunkte sind unterschied-
liche Werkzeuglésungen fir eine
Vielzahl an Zerspan-Applikatio-
nen. So etwa die FightMax-Serie
zur Bearbeitung von Stahlwerk-
stoffen sowie die neuen Alu-
Schruppfraser-Typen Primus.
Gewindewerkzeuge, Fraser, Boh-
rer, Reib- und Senkwerkzeuge,
Lehren, Ségeblatter sowie Son-
derldsungen in den unterschied-
lichsten Ausfiihrungen — Inova-
tools zeigt zur AMB hochwertige
Prazisionswerkzeuge fir die
metallbearbeitende Industrie und
wirbt mit zusatzlichen, umfas-
senden Serviceangeboten.

Ein Messeschwerpunkt werden
die neuen CSC-CurveMax-Fraser
in Kegel- und Tangentialform
sein. Inovatools bietet sie als
4-Schneider zum Schlichten an.

Tobias Eckerle, Produktmanager
Bild 3: Der VHM-HPC-Alu-Schruppfraser Primus mit Innenkiihlung und Mul- bei Inovatools: ,Die CSC-Strate-
ti-drall (Werkbilder: Inovatools Eckerle & Ertel GmbH, Kinding-Haunstetten)

Bild 2: Den VHM-HPC-Schrupp-Schlichtfraser FightMax INOX gibt es jetzt
auch schon ab @ 3 mm

gie ist ein Beispiel fir die Weiter-
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entwicklung von Zer-
spanverfahren aufgrund
der Kombination neuer,
leistungsfahiger CAM-
Software, rechenstarken
Bearbeitungszentren
und innovativer Werk-
zeugentwicklung.”

Die neuen CurveMax-
Fraser von Inovatools
ermoglichen dank ihrer
speziellen Geometrie
einen hdéheren Bahnab-
stand bzw. Zeilensprung
beim Vorschlichten und
Schlichten. Der Wirkra-
dius ist im Gegensatz zu
herkdbmmlichen Vollradi-
usfrésern bei gleichem
Werkzeugdurchmesser
groBer. Dadurch steigt
die Oberflachenglte,
und die Prozesszeiten
sinken deutlich.

Tobias Eckerle: ,,Re-
chenstarke Bearbei-
tungsmaschinen kénnen
die Bahn unserer neuen
CurveMax-Werkzeuge
optimal berechnen und
so das Potenzial der
besonderen Werkzeug-
Geometrie komplett
ausreizen. Neben der
hohen Oberflaichenqua-
litdt und klrzeren Fer-
tigungszeiten erhdhen
unsere CurveMax-Fra-
ser im Einsatz deutlich
die Produktivitat und
werden Uber kurz oder
lang herkdmmliche Voll-
radiusfraser ersetzen.”

FightMax nun neu ab
@ 3 mm:
Stahlwerkstoffe
optimal zerspanen

Mit der HPC-Fréserserie
FightMax zur Bearbei-
tung von Stahlwerk-
stoffen und INOX hat In-
ovatools Gewinnertypen
erfolgreich am Markt
eingefuihrt. Sie gibt es
nun neu im Durchmes-
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serbereich ab 3 mm.
Die J-Palette reicht
nun von 3 mm bis

20 mm.

Ein Beispiel aus der
Werkzeug-Serie ist der
VHM-HPC-Schrupp-
Schlichtfraser Fight-
Max INOX. Besonders
widerstandsféhig und
leistungsfahig wird
der Fraser durch die
spezielle Geometrie
und Spanabfuhr sowie
durch die definierte
Schneidkantenprapa-
ration in Verbindung
mit der Mikrogeome-
trie. Unterstitzt wird
dies durch die glatte
Hochleistungsbe-
schichtung DUOCON,
die dem FightMax
INOX auch bei ho-
hen Vorschiben und
Zerspangeschwindig-
keiten lange Stand-
zeiten verleiht.

Alu-Zerspanung

Ein weiterer Inova-
tools-Messeschwer-
punkt wird die Bearbei-
tung von NE-Metallen
sein. So beispielsweise
die Zerspanung von
Aluminium. Dazu zeigt
Inovatools den High-
End-HPC-Aluminium-
Schruppfraser Primus
mit Innenkldhlung und
Multidrall. Dank seiner
konstruktiven Beson-
derheiten, wie etwa der
speziellen Kordelver-
zahnung, Schneidkan-
tenpraparation, der
optimierten Mikrogeo-
metrie und Hochleis-
tungsbeschichtung
Ta-C, ist er konsequent
auf extrem hohe Vor-
schibe bei ruhigem,
vibrationsarmem Lauf
bei geringer Leistungs-
aufnahme ausgelegt.





