Inovatools entwickelt und
Terthgt Sonderwerkzeuge
fur komplizierte Bohr- und
Frasarbesiten im prm-Beneich.

SONDERWERKZEUGE

IM EILTEMPO

Im Rahmen des INOEX Express-Ser-
viees entwickelt und fertigt Inova-
tools, In Osterrelch vertreten durch
amo-Kofler, Sonderwerkzeuge flr
komplizierte Bohr- und Frisarbeiten
im pm-Bereich und liefert diese nach
Kundenfreigabe innerhalb einer Wo-
che aus - inklusive Beschichturng und
maligeschneldert auf die Individuel-
len Kundenanforderungen,

In manchen Fillen dar indusiriaflen Pro-
duktion kamimil der Zerspaner vor dem
Hintergrund newer Highlech-Malerialien,
besonderen  Zerspanberausiord crungen
sowie dem steten Druck, die Produktivi-
it und Wirtschaftlichkeit =u steigern,
mit Standardwerkzeugen nicht ans. Opt-
miete Sonderwerksenge bringen die ge-
wlnse e ‘fi':|||'||_| AT hahen uns el den
Liefeveclien van Sonderwerkoewgen ninkl-
thaniere Liole gyetzl S orl ralt dor Kunde
innerhalty von 24 Smnden ain axakt anf dia
sperifische Anforderung megeschnittenes
Angebot. Ab Eingang der Zeichnung des
Funden zuim jewelllgen Werkzeug oder
Werkstiick mit MaR- und Toleranzanga-
ben beginnt der Enwicklungs- wwd Her-
wtellungspozess”, veranschaulicht Norber
Gewer, Abteilungileiter Sonderwerkzeuge
b T bonl=,

Dle grofe
Fartigungstiefe
bl Inovatacls ist
In der Sonder-
warkzaugher:
gtEllung &in
grodfier Yarteil

_Kompetenz eng verzahnt
mit groBer Fertigungstiefe
Detalllierte Informationen dber das 2o b=
arbeltende Materlal, die Zerspanstrategle,
Angahen sur Fertigungsmaschine sowle m
F.inﬂ.'llf|1.1r.||11r\-lr\-|'n wie ﬂrl1ni||;__|nl1r|'|'\.'\.'ir|-
digkell und Vorechubwetie, Beschichiung
oder Oberllachengite etc. sind Voraussel-
zuny dafiir, die passenden Schnesdstoffe,
Geometrien und Beschichiungen auf die
=spezifischen Antorderungen der Zerspan
anifigabe hin w2 aptinmleren.

Im  oplimale  Vomusselzungen (e
Top=-Werkzeuyge 2u schaffen, bezieht lo-
wvatools  sein hochwertiges  Hartrnetall
bei einem langjihrigen Parmer. Dariiber
hinaus ist die grofe Ferfigungstiefe hei
Inowatonls eln grofer Vorted. 5o hat das
Uiemedunen jogliche Mbglichkellen gue
Eantenpritparaibon im 1laus und beschiche
et welbyr In Eombination mit modeenes
Schkeiftechnologie im Dreischichtbetrieh
steht am Ende dann ein Werkrengkon
zepl, das die jeweiligen Produktions-
anforderungen bestmaglich el Das
grolle IHalbzeuglager mit vorgelertiglen
VEHM-Rohlingen verkirzl die Produkibons-

wined daimit cie Liederssit nbohmaily,
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