MIT HIGH-TECH-WERKZEUGEN
IMPLANTATE PRAZISE
BEARBEITEN

Hochpriizise Fraser, Bohrer, Gravie-rer,
Entgrater und Sonderwerkzeuge,
oftmals exakt nach Kunden-Normen bis
in den Miniaturbereich gefertigt und mit
Priifprotokollen belegt, sind fester
Bestandteil des Produktportfolios des
Werkzeugherstellers Inovatools aus Kin-
ding-Haunstetten, der in diesem Jahr
das 30-jdhrige Bestehen feiert. Als
Kom-plettlésungsanbieter fiir
Zerspanungs-technologie in der
Medizintechnik haben sich die
Werkzeugspezialisten mit dem
INOMED-Programm einen sehr
guten Namen in der Branche erarbeitet.
Die Bearbeitung von medizintechni-
schen Bauteilen aus Titan, Chromkobalt
und INOX stellt Implantathersteller und
Schneidwerkzeuge vor groe Herausfor-
derungen. Hohe Elastizitdt und geringe
Warmeleitfahigkeit etwa von Titan
beziehungsweise Edelstéhlen fihrt zu
Materialverfestigungen und
Schneidkan-tenausbriichen am
Werkzeug. Bei der
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Nur mit neuester, leistungsfihiger Werkzeugtechnologie lassen sich
medizinische Komponenten, die oftmals aus schwer zu zerspanenden
‘ Materialien bestehen, herstellen bzw. zerspanen.

Entwicklung der Schneidengeometrien ist somit ,Scharfsin-
nigkeit” gepaart mit optimaler Beschichtung, Oberfldchen-
und Kantenprdparation gefragt.

Niltifer Cebic, Leiterin Produktmanagement und Marke-
ting bei Inovatools: ,Wir optimieren, programmieren und
entwickeln ‘scharfsinnige’ Zerspanungsprozesse und
Schneidwerkzeuge fir héchste Anspriiche. Beispielsweise
sind unsere Sonderwerkzeuge fiir komplizierte Bohr- und
Frasarbeiten auf extreme Prdzision und Genauigkeit im y-
Bereich ausgelegt.”

Inovatools kombiniert die umfassende Erfahrung aus
der Tdtigkeit fur verschiedenste Branchen mit unterschied-
lichsten Aufgabenstellungen mit dem Fachwissen qualifi-
zierter Mitarbeiter sowie mit modernsten, technischen
Méglichkeiten. ,Das sind die Voraussetzungen fir Pre-
mium-Werkzeuge, mit denen die Anwender beste Produkt-
qualitat ihrer Implantate wirtschaftlich und mit hohem
Profit herstellen kénnen”, so Niltfer Cebic.

Spezialwerkzeuge in Serie

Das Inovatools INOMED-Katalogprogramm bietet eine
groBe Auswahl an speziellen Werkzeugkonzepten fir die
Medizintechnik. So setzt das Inovatools Fréassortiment hohe

el I

Mit einem breiten Angebot an Premium-Werkzeugen aus dem INOMED-
Programm unterstiitzt Inovatools Hersteller in der Medizintechnik.
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Standards hinsichtlich Performance,
Qualitat und Vollstandigkeit. Es ermég-
licht einfache sowie schnelle Werkzeug-
wahl und eréffnet damit neue Optionen
fur hochprdzises Frasen von @ 0.1 mm

bis zu @ 20.0 mm.

Die Vollhartmetall-Gravier- und -Ent-
grat-Fraswerkzeuge erreichen Héchst-
leistungen, wenn es um das Anfasen
und das Entgraten von schwer zu bear-
beitenden Materialien wie Titan und
Edelstéhlen im Mikro-Bereich und die
Bearbeitung an ungunstig erreichbaren
Stellen geht.

Vollhartmetall-Bohrwerkzeuge erwei-
sen sich als prdzise, leistungsfdhig und
wirtschaftlich bei Bohrprozessen in
Titan, rostfreien und anderen schwer zu
zerspanenden Werkstoffen.

Neben VHM-Frdsern und -Bohrern,
-Gravier- und -Entgratwerkzeugen stellt
Inovatools ein breites Spektrum an Son-
derwerkzeugen bereit. Niltfer Cebic:
»Ein Service ist dabei das Schleifen von
vom Kunden bereitgestellten und gehdr-
teten Rohlingen nach den kundenindivi-
duellen Spezifikationen.”

Kiirzere Fertigungszeiten
bei geringeren Werkzeugkosten

Ein Beispiel fur die Leistungsféhigkeit
der Inovatools Werkzeuge ist die Bear-
beitung von Knochenplatten aus Titan:
Aufgrund der schwer zugdnglichen Geo-
metrie dieser Implantate sind Zerspan-
werkzeuge oft sehr schmal geschnitten.
Freischliffe kennzeichnen gdngiges Tool-
Design bei diesen Applikationen. Um
Vibrationen auf Grund langer Auskra-
gldngen zu vermeiden und eine wirt-
schaftliche Fertigung zu gewdhrleisten,
mussen Drallwinkel und Teilung der
Werkzeuge optimal abgestimmt sein.

Neben einer Reihe von Hochleis-
tungswerkzeugen, die bei der Herstel-
lung einer Knochenplatte zum Einsatz
kommen, wie zum Beispiel VHM-INOX-
Hochleistungsfraser, -Mini-Fraser, -Reib-
ahlen und -Hochleistungsbohrer, beein-
druckt auch der Inovatools CURVEMAX
mit sehr kurzen Fertigungszeiten. Denn
der neue Bogensegmentfrdser ermég-
licht dank der speziellen Geometrie
einen hoéheren Bahnabstand bzw. Zei-
lensprung beim Vorschlichten und
Schlichten. Der Wirkradius ist im Gegen-
satz zu herkémmlichen Vollradiusfrdsern



Beim Abzeilen einer Titon-Knochenplatte ist lout
Inovatools der Bogensegmentfraser CURVEMAX

im Gegensotz zu einem herkémmlichen Kugelfréser
bis zu 85 Prozent schneller. A

bei gleichem Werkzeugdurchmesser
groBer. Dadurch sinken die Prozesszei-
ten deutlich. Durch die héhere Eingriffs-
breite entsteht kein punktueller Ver-
schleiB an der Schneide, was sich in
Kombination mit der extrem glatten
Hochleistungsbeschichtung VAROCON
positiv auf die Werkzeugstandzeit aus-
wirkt. Die groBere beziehungsweise fla-
chere Uberlappung reduziert die Rauig-
keit und sorgt fur noch bessere
Oberflachengiten als mit herkémmli-
chen Vollradiusfrdsern.

Niltifer Cebic: ,Dank der Bogenseg-
ment-Frdastechnologie er6ffnen sich
auch in der Medizintechnik unterschied-
liche Fertigungsméglichkeiten mit den
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CURVEMAX-Frdsern. So sind mit den
Tools auch Hinterschnitte, Freiformfld-
chen und variable Anstellwinkel prozess-
sicher zu realisieren.” AuBerdem lassen
sich komplexe Konturen vorschlichten
und schlichten — auch bei engen Innen-
radien.”

In einem Zerspanvergleich zu einem
herkémmlichen Kugelfrdser zeilte der
Implantathersteller mit dem CURVE-
MAX laut Inovatools bis zu 85 Prozent
schneller ab. Das heift 13 Bahnen im
Gleichlauf mit einer Laufzeit von
30 Sekunden im Gegensatz zum Kugel-
fraser mit 120 Bahnen — davon 60 im
Gleichlauf - mit einer Laufzeit von
193 Sekunden. Niliifer Cebic: ,Neben
den wesentlich kiirzeren Fertigungszei-
ten reduzieren sich die Werkzeugkosten,
und auch die Oberflachenqualitdt ist
besser.” (18120-06)





